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摘要!!通过回顾我国秸秆板工业化生产的发展历程及现状!分析了目前秸秆板生产设备与工艺存在的问题和差距!
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5!我国麦"稻秸秆板工业化生产发展历程与现状
我国的秸秆人造板主要是以麦秸或稻草为原料)

异氰酸酯#̂:\,%为胶黏剂’目前主要厂家的备料
形式&基本采用的是锤式粉碎机&所得原料均为碎料
或是工程刨花&虽形态有所差异&并没有对纤维进行
分离&因此&生产的秸秆板基本属刨花板类’其中使
用 :̂\,胶生产秸秆板的企业共0家&总设计产能
!&’"""R’(=&但!""#年的实际产量仅#""""R’’
我国较早开始秸秆人造板的工业化生产是%..0

年&在河北引进的芬兰’""""R’(=棉秆刨花板生产
线上&成功地生产出麦秸刨花板&并于%...年’月通
过了河北省科委组织的技术鉴定&同年获国家重点新
产品证书’该生产线配置的是0nm’!n的单层热压
机&分级式铺装机’!""%年&由于市场销路的原因&
该生产线被改做生产木材刨花板&并把原来的砂光粉
隔离脱模工艺&改为板坯的上)下表面喷涂脱模剂&产
品称之为零甲醛刨花板’目前&根据市场的需求按订

单生产供货’
山东汶上曾于%...年建造了我国第一条国产

’""""R’(=麦秸刨花板生产线’由于采用的是无垫
板多层压机&导致散坯而无法装板&最后改为生产木
材中密度纤维板’

!"""年&在湖北公安建造了一条二手的)单层(n
m%&n压机#!块板%的刨花板生产线&生产稻草人造
板’开始采用KG树脂为胶黏剂&后改用异氰酸酯
#̂:\,%胶’!""’年&在积累了一定生产经验的基础
上&又投资兴建了另一条#""""R’(=的稻草板生产
线’该生产线采用双幅#(nm%&n%%"层压机)分级式
铺装机&!""#年%%月开业&现处于停产状态’

!""%年&四川成都引进了芬兰产#""""R’(=的
麦秸刨花板生产线&配置了0nm)!n单层压机)分级式
铺装机’该生产线的先进性不容置疑&但工艺技术有
待进一步改进’另外&脱模)压机基础)备料工段亦存
在一些问题’虽然也曾有一些产品投放市场&但尚未
进入商业化运作阶段’

!""’年某公司购买了英国产全套制造设备及工
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艺技术!在上海建立了一条%("""R’"=的示范生产
线生产麦秸刨花板#针对这套装置!英国的工艺专家
进行了深入的研究#其液压系统可谓同类设备中的
佼佼者!系统的关键部件靠进口!其余绝大部分在国
内制造!压机为#层$(nm0n幅面!铺装机也极为简
易#不同于其他生产线的是%该线的刨花计量$拌胶
均为间歇式!胶的计量装置为计量泵!生产线紧凑!占
地面积小#这套装置整体设计的弱点是!垫板温差较
大!板坯上下的含水率不一致!使得板材断面密度分
布不对称!导致了板材翘曲变形#
该线施胶系统施胶量&̂:\,’的设定为’[!是

针对于称重料仓中每批刨花的重量!减去其含水量!
通过主控室电脑实现控制#在每批刨花送入拌胶机
后!控制系统给计量泵发出指令!向拌胶机内喷入一
定量的胶液!至于胶拌的均匀与否则无从知晓#!""(
和!""#年间!因 :̂\,胶的价格过高!也曾尝试过用
KG树脂胶生产]%级木材刨花板#
该公司的脱模技术颇具特色!脱模剂系列共有#

剂组成#其中!’$’’用于涂布在垫板和热压板上!
作为半永久性脱模用((’为喷在板坯的上下表面!以
确保有效脱模(%’是用于清理输胶管道和盛胶装置(
#’则用来添加在泵的填料盒中!以防止因检修等原
因停产!导致胶固化后影响输胶泵再启动#由于所用
的化工原料全部进口!所以价格不菲!货期也较难保
证#
同年!山东淄博也建造了一条%#"""R’"=的麦

秸板生产线!采用的是单层压机$幅面(nm!(n&’块
板’!气流铺装!工艺技术由国内提供!!""#年%!月
通过了技术鉴定!并可以提供产品#
进入!""(年!江苏淮安建设了一条#"""R’"=

稻草板生产线!该线从湿刨花料仓以后的部分由国内
公司提供设备!其中成型段同湖北基本一样#整条生
产线的不同之处在于%/ 将原来切草$干燥一体的设
备!改为将切草和干燥设备分开!以确保备料能力!满
足生产的需要(0 把原环式拌胶机改用滚筒式拌胶
机#但在施胶过程中!由于微细雾滴积累而形成的胶
滴常常会滴落到原料中!造成板面胶斑污染!故而在
滚筒拌胶机后面又串联了一个环式拌胶机#项目的
工艺设计亦由国内提供!自!""(年%!月投产以来!
已能够给市场提供一些商品板材#
!""(年上海的秸秆板公司又从美国购进了!套
原英国产$共计产能!("""R’"=的二手蔗渣刨花板
生产线!安装在山东菏泽#现改造成以泡桐加工刨花
为原料!生产 :̂\,胶木材刨花板#

!""(年江苏灌南县也建设了一条’""""R’"=
麦秸刨花板生产线!采用英国的设备!模式与山东菏
泽相近!比上海的装置有所改进#!""#年&月开业!
当年下半年即有产品进入市场!现在生产低密度门芯
板等产品#

!!发展秸秆板的意义及思考
两种秸秆原料的成分中!麦秸比稻草的成分更接

近杨木#稻草中的O<C!含量为!!/"[左右!而麦秸
仅&/"[#根据笔者多年的生产实践经验!麦秸板与
稻草板相比!其优点表现为%
%’板材轻#一般麦秸板密度在&0"!)""WE"R’

时!其即可达到家具$装修用板材的力学性能要求!而
稻草板要到密度)0"!0#"WE"R’!才能满足同样的
要求!原料消耗大!且抗蠕变性和尺寸稳定性还值得
考虑#另外!不同产地的稻草!其材性成份的差别也
很大(!’耗胶少#由于板材密度和O<C! 含量的差
异!生产稻草板比麦秸板的耗胶量要高%一般麦秸板
施胶量’[!([即可达到要求!稻草板则至少要
(/#[!#/#[#胶的消耗增加导致生产成本增加(
’’耐腐性好#由于稻草的抽提物含量较高!所以板
材易发霉$腐朽!在潮湿地区需要添加适量的防霉剂!
而麦秸本身具有一定天然的防腐特性#
就刨花形态而言!由于稻草的材性特点!稻草碎

料容易堵塞输送管道和设备的出口!麦秸碎料的流动
性相对较好!因而对设备的要求有很大区别#又如生
产麦秸板!可以选用滚筒式拌胶机和分级式铺装机!
板坯铺装时的密度偏差可以达到h%/#[以内(用同
样的设备生产稻草板时!则出现碎料在拌胶机内滚
团!无法均匀施胶!在铺装时碎料也不易通过铺装辊
的间隙落下#如果铺装辊的间隙调得过大!落下的小
纤维团可导致板材的密度偏差过大#
美国从%.)"年开始$英国%.0"年开始禁烧秸

秆!其目的完全是出于避免造成环境污染#我国从
%.."年开始禁烧秸秆!除了环保目的外!另外一层意
义是弥补我国森林资源的不足!为社会的可持续发展
开辟新的生物质原料来源!满足人们的需求#
当年河北成功生产出了麦秸刨花板之后!众多新

闻媒体都给予了报道!一时间成为行业的热点#然
而!在后来的很长一段时间里!并没有成为商品进入
市场!除因工艺$设备原因导致一定的产品质量问题
外!另一重要原因是多年来形成的消费习惯!影响和
阻碍了新产品的推广#随着秸秆人造板生产工艺$设
备制造的深入研究$引进消化吸收!人们也开始关注
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到秸秆人造板的独特优点!如使用异氰酸酯胶"板材
不含甲醛#与速生杨木人造板相比"在密度相同下"麦
秸板的力学性能$防腐性能$加工性能均优于杨木板
材"加工性能介于 :\G和刨花板之间"并开始为市
场接受%
任何事物的产生与发展均离不开政策的指导$媒

体的导向%近年来"各种形式的传媒宣传及研究开
发"对秸秆板发展起到了很大的促进作用"政府也制
定出台了一系列的相关优惠政策%如国家发改委在
&资源综合利用目录’!""’年修订()中"明确列出!林
区三剩物$次小薪材$竹类剩余物$农作物秸秆及壳皮
’包括粮食作物秸秆$农业经济作物秸秆$粮食壳皮$
玉米芯(生产的木质纤维板’包括中高密度纤维板($
活性碳$刨花板$胶合板$细木工板$建材产品等等"均
属资源综合利用的范畴%
财政部$国家税务总局&关于企业所得税若干优

惠政策的通知)也表明!企业利用废水$废气$废渣等
废弃物为主要原料进行生产的产品"可在#年内减$
免所得税%即企业在原设计规定的产品以外"综合利
用本企业生产过程中产生的$并在&资源综合利用目
录)内罗列的资源为主要原料"生产所得自生产经营
之日起"免征所得税#年%
国家高技术研究发展规划’0&’(也设立专题"大

力支持木材’竹材(*农业剩余物纤维复合材料制造技
术的研究与开发%国内的研究机构$设备制造企业"
投入了大量的人力$物力$财力"对秸秆板的发展起到
积极地推动作用%
由于存在着巨大的潜在市场"目前"不少有经济

实力的企业看好这个项目"投入大量的资金建设各种
模式的生产线%其间也不乏一些媒体宣传报道的不
实之词$炒作$甚至谬误%导致一些单位受利益驱动"
以抢占滩头为动机"不讲科学"盲目上马%一旦投资
没有收到+预期,的效果"就妄下结论"对项目可行性
产生怀疑"而不是客观地从秸秆板的设备制造$工艺
技术方面寻找问题所在与解决措施%在此呼吁业内
同仁"应以认真$科学的态度去看待秸秆板这一产品"
使其健康合理地发展%

G!我国秸秆人造板工业未来的展望
设备设计的依据是工艺"不可脱节%如果设备和

工艺问题解决好"秸秆人造板的正常生产与普通刨花
板的生产没有大的区别%依据笔者拙见"我国秸秆板
项目的发展"还应从如下层面努力发掘%
%(脱模!人造板本身不是高附加值的产品"所

以对脱模剂的要求是!脱模效果可靠$价格低廉"否则
脱模成本将会在产品成本中占据可观的比例%引进
的脱模技术非常有效"但产品价格因素值得考虑"需
要开发具有自主知识产权的脱模剂和脱模技术%四
川某公司已自主开发了脱模剂"使用效果良好%
!(施胶!要求施胶设备在保证产品质量的前提
下"均匀施胶"确保用最低的施胶量生产出合格的秸
秆板材%在拌胶机的选型上"德国某公司借鉴了饲料
行业添加微量元素的饲料混合机"且其混合均匀度检
验也有标准可循"因而可以使人造板行业+施胶均匀
度,的概念得以量化"而不再只是定性的概念%
’(铺装!所选铺装机要适合所用的原料"并保
证铺装精度"芬兰分级式铺装机的铺装精度已是业内
所公认%在铺装机制造方面"国产设备与进口设备差
距相当大%近年来"国内有近%"家公司在努力效仿"
但结果仍不尽人意%铺装环节出现问题"无疑将给产
品质量$压机及压板的使用寿命埋下隐患%不论是投
资商还是设备制造商"都应认真对待%
((热压!目前的问题主要表现在!热压时间长$
温度高"以致于成品板的含水率过低"引起翘曲变形#
再者"生产效率低"成本增高"产品失去市场的竞争
力%进口设备的热压时间一般在%0!!#I*RR"甚至
达到%(I*RR#而国产设备的热压时间一般都在

’"I*RR以上%究其原因"既有设备上的问题"也有
工艺控制的原因%如为了防止鼓泡’爆板("有的企业
将板坯含水率控制得过低"没有足够的水分传热"导
致热压时间延长#也有些企业的板坯含水率控制得较
高"也得通过延长降压时间来防止鼓泡%在设备正常
的前提下"工艺问题的关键是解决好板坯含水率$热
压时间$成品板含水率三者的关系%

J!结语
经过近十年的探索"行业同仁的共同努力"不足

的地方已经或正在克服"新一轮的秸秆板生产投资热
潮正在兴起%继前述提及的一些公司之后"上海的秸
秆板生产线迁移到安徽滁州"同期在安徽合肥的项目
设备安装均已近尾声"!""&年底或下年初可望进入
试产阶段#黑龙江的稻草板项目也正在运作#陕西一
条采用德国单层压机$产能为#""""R’*=的麦秸刨
花板线"将建在西安杨凌%另外"国内某生产胶黏剂
的公司"也将采用国产设备进军麦秸刨花板生产的领
域"筹建规模为#""""R’*=的生产基地%我国秸秆
人造板工业即将进入快速发展的新时期%
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